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–  Un tasso di umidità elevato e le alte 
temperature nell’ambiente di lavoro, 
possono avere un impatto negativo 
sul processo di tensione e causare 
problemi.

Processo di tensione / Rilassamento 
Come evitare la caduta di tensione 
dopo l’incollaggio: Quando la tensione è 
eseguita con pinze pneumatiche, il tes-
suto può essere portato alla tensione fi-
nale in 3 minuti, lasciarlo stabilizzare per 
5 minuti poi procedere all’incollaggio.
Se vengono utilizzati sistemi meccanici 
si dovrà intervenire più volte, prima 
dell’incollaggio, al ripristino della ten-
sione desiderata. Se il processo di ten-
sione viene eseguito secondo le prescri-
zioni, il calo di tensione con tessuti, 
dopo 24 ore, è di circa 20 – 30 % (senza 
tener conto dell’influenza del telaio di 
stampa)

Probabili cause del calo di tensione:
–  profili del telaio deboli 
–  insufficiente tensione del telaio 
–  qualità dell’incollaggio 
–  tempo di attesa o ripristino della  

tensione insufficiente

I valori di tensione contenuti nella tabella 
vengono indicati in [N/cm] secondo la 
norma DIN 16611 (standard in serigrafia) 
e si basano su misurazioni effettuate con 
il tensiometro SEFAR® Tensocheck 100.  
I valori sono stati rilevati al termine del 
processo di tensione, prima dell’incol-
laggio.
Le tensioni specificate sono valide per 
telai con lato di lunghezza fino a 1m.
Con i tessuti PA di solito non si tendono 
telai di grandi dimensioni.

Per ottenere i valori di tensione 
indicati, il sistema di tensione deve 
–  garantirvi una tensione costante  

ed equilibrata come SEFAR® 2,  
SEFAR® 3A,

–  ed il sistema di serraggio deve  
impedire lo scivolamento del tessuto 
anche con alti valori di tensione.

Raccomandazioni
–  per un buon risultato è indispensabile 

che le pinze siano al massimo della 
loro efficienza e per ottenere ciò si 
deve effettuare una manutenzione 
periodica ed avere cura di eliminare 
qualsiasi residuo di colla, polvere e so-
stanze untuose che durante le lavora-
zioni si sono accumulate.

Possibili valori di tensione per  
tessuti in poliammide SEFAR® 
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–  Un tasso di umidità elevato e le alte 
temperature nell’ambiente di lavoro, 
possono avere un impatto negativo 
sul processo di tensione e causare 
problemi.

Processo di tensione / Rilassamento
Come evitare la caduta di tensione dopo 
l’incollaggio:
–  Quando la tensione è eseguita con 

pinze pneumatiche, il tessuto può 
essere portato alla tensione finale  
in 3 minuti, lasciarlo stabilizzare per  
5 minuti poi procedere all’incollaggio.

–  Se vengono utilizzati sistemi meccanici 
si dovrà intervenire più volte, prima 
dell’incollaggio, al ripristino della 
tensione desiderata.

–  Se il processo di tensione viene 
eseguito secondo le prescrizioni, il 
calo di tensione con tessuti Sefar PET, 
dopo 24 ore, è di circa 10 – 20 % 
(senza tener conto dell’influenza del 
telaio di stampa)

Probabili cause del calo di tensione
–  profili del telaio deboli 
–  insufficiente tensione del telaio 
–  qualità dell’incollaggio 
–  tempo di attesa o ripristino della 

tensione insufficiente

I valori di tensione contenuti nella 
tabella vengono indicati in [N/cm] 
secondo la norma DIN 16611 (stan-
dard in serigrafia) e si basano su 
misurazioni effettuate con il tensio-
metro SEFAR® Tensocheck 100. I valori 
sono stati rilevati al termine del 
processo di tensione, prima dell’in-
collaggio.
Le tensioni specificate sono valide per 
telai con lato di lunghezza fino a 1 m. 
Per dimensioni maggiori le tensioni 
indicate in tabella devono essere 
ridotte del 4% circa per ogni 0,5 m

Per ottenere i valori di tensione indicati, 
il sistema di tensione deve 
–  garantirvi una tensione costante ed 

equilibrata come Sefar® 2, Sefar® 3A,
–  ed il sistema di serraggio deve 

impedire lo scivolamento del tessuto 
anche con alti valori di tensione.

Raccomandazioni
–  per un buon risultato è indispensabile 

che le pinze siano al massimo della 
loro efficienza e per ottenere ciò si 
deve effettuare una manutenzione 
periodica ed avere cura di eliminare 
qualsiasi residuo di colla, polvere e 
sostanze untuose che durante le 
lavorazioni si sono accumulate.

Possibili valori di tensione per 
SEFAR® PET
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–  Un tasso di umidità elevato e le alte 
tempe rature nell’ambiente di lavoro, 
possono avere un impatto negativo sul 
processo di tensione e causare problemi.

Processo di tensione / Rilassamento
Come evitare la caduta di tensione dopo 
l’incollaggio:
–  Quando la tensione è eseguita con 

pinze pneumatiche, il tessuto può 
essere portato alla tensione finale  
in 3 minuti, lasciarlo stabilizzare per  
5 minuti poi procedere all’incollaggio.

–  Se vengono utilizzati sistemi meccanici 
si dovrà intervenire più volte, prima 
dell’incollaggio, al ripristino della 
tensione desiderata.

–  Se il processo di tensione viene ese gu ito 
secondo le prescrizioni, il calo di 
ten si one con tessuti SEFAR® PME, 
dopo 24 ore, è di circa 10 – 15 % 
(senza tener conto dell’influenza del 
telaio di stampa)

Probabili cause del calo di tensione
–  profili del telaio deboli 
–  insufficiente tensione del telaio 
–  qualità dell’incollaggio 
–  tempo di attesa o ripristino della 

tensione insufficiente

I valori di tensione contenuti nella ta bel la 
vengono indicati in [N/cm] se condo la 
norma DIN 16611 (standard in serigrafia) 
e si basano su misu razioni effettuate con 
il tensiometro SEFAR® Tensocheck 100. I 
valori sono stati rile vati al termine del 
processo di tensione, prima dell’incollag-
gio.Le tensioni specificate sono valide 
per telai con lato di lunghezza fino a 1 
m. Per dimensioni maggiori le ten sioni 
indicate in tabella devono essere ridotte 
del 4% circa per ogni 0,5 m.

Per ottenere i valori di tensione indicati, 
il sistema di tensione deve 
–  garantirvi una tensione costante ed 

equilibrata come Sefar® 2, Sefar® 3A,
–  ed il sistema di serraggio deve 

impedire lo scivolamento del tessuto 
anche con alti valori di tensione.

Raccomandazioni
–  per un buon risultato è indispensabile 

che le pinze siano al massimo della 
loro efficienza e per ottenere ciò si 
deve effettuare una manutenzione 
periodica ed avere cura di eliminare 
qualsiasi residuo di colla, polvere e 
sostanze untuose che durante le 
lavorazioni si sono accumulate.

Possibili valori di tensione per  
SEFAR® PME

*Protec STG 75 NA
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