Valeurs de tension possibles pour
les tissus polyamides SEFAR®
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Les valeurs de tension indiquées dans le
tableau sont exprimées en [N/cm] selon
la norme DIN 16611 (technique d'im-
pression et unités de mesures utilisées
dans la sérigraphie) et sont fondées sur
des mesures effectuées a l'aide de
I'appareil SEFAR® Tensocheck 100. Les
valeurs indiquées concernent les valeurs
relevées a l'issue du processus de mise
sous tension (mais avant collage). Les
valeurs indiguées sont également
valides pour des formats d'écrans d'une
longueur de c6té de 1 m. Les cadres

de plus grandes tailles ne sont normale-
ment pas équipés de tissus de type PA.

Conditions préalables

Pour pouvoir atteindre les valeurs de

tension indiquées, votre systéme ten-

deur doit satisfaire aux conditions
préalables suivantes:

— Utilisation de systéme de tension
SEFAR® 2, SEFAR® 3A ou autres
équipements analogues assurant une
tension constante et équilibrée.

- Systeme de tension empéchant
tout glissement du tissu, méme pour
des valeurs de tension élevées.

— Entretien régulier (il est recommandé
d’éliminer les souillures et autres
impuretés telles que poussiere, huile,
etc.).
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— Vérification réguliére du systéme de
tension (arétes vives).

- Une humidité relative importante de
I'air et des températures élevées
peuvent influer négativement sur le
processus de tension et étre la cause
de difficultés.

Processus de tension/Détente
Perte de tension aprés collage: Le tissu
peut &tre amené a la tension voulue
dans un délai de 3 minutes. Attendre 3
a 5 minutes avant la fixation du tissu
sur le cadre. Lorsque le processus de
tension a été effectué selon les régles,
la perte de tension dans les 24 heures
des tissus est de I'ordre de 20 a 30%
env. (sans tenir compte de l'influence
du cadre).

Causes possibles de la perte

de tension

— Rigidité insuffisante du cadre

— Précontrainte insuffisante du cadre
— Qualité du collage

— Humidité élevée de lair
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Valeurs de tension possibles pour
les tissus a haut module SEFAR® PET

mm* N/cm
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Les valeurs de tension indiquées dans le
tableau sont exprimées en [N/cm] selon
la norme DIN 16611 (technique d'im-
pression et unités de mesures utilisées
dans la sérigraphie) et sont fondées sur
des mesures effectuées a l'aide de
I'appareil SEFAR® Tensocheck 100. Les
valeurs indiquées concernent les valeurs
relevées a l'issue du processus de mise
sous tension (mais avant collage). Les
valeurs indiguées sont également
valides pour des formats d'écrans d'une
longueur de cété de 1 m. Pour les
formats plus importants, la valeur de
tension maximale diminue de 4% env.
par 0,5 m supplémentaire de longueur.

Conditions préalables:

Pour pouvoir atteindre les valeurs de
tension indiquées, votre systeme
tendeur doit satisfaire aux conditions
préalables suivantes:

— Utilisation de systéme de tension
SEFAR® 2, SEFAR® 3A ou autres
équipements analogues assurant une
tension constante et équilibrée.

— Systéme de tension empéchant tout
glissement du tissu, méme pour des
valeurs de tension élevées.

nombre de fils/cm

— Entretien régulier (il est recommandé
d‘éliminer les souillures et autres impu-
retés telles que poussiere, huile, etc.).

— Vérification réguliére du systéme de
tension (arétes vives).

— Une humidité relative importante
de l'air et des températures élevées
peuvent influer négativement sur
le processus de tension et étre
la cause de difficultés.

Processus de tension/Détente:

Perte de tension apres collage:

— Le tissu peut étre amené a la tension
voulue dans un délai de 3 minutes.

— Attendre 3 a 5 minutes avant la
fixation du tissu sur le cadre.

— Lorsque le processus de tension a été
effectué selon les régles, la perte de
tension dans les 24 heures des tissus
Sefar PET est de l'ordre de 10 a 20%
env. (sans tenir compte de l'influence
du cadre).

Causes possibles de la perte

de tension

- Rigidité insuffisante du cadre

— Précontrainte insuffisante du cadre
— Qualité du collage

— Humidité élevée de I'air
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Valeurs de tension possibles pour

SEFAR® PME

mm* N/cm
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Les valeurs de tension indiquées dans le
tableau sont exprimées en [N/cm] selon
la norme DIN 16611 (technique d'impres-
sion et unités de mesures utilisées dans
la sérigraphie) et sont fondées sur des
mesures effectuées a l'aide de l'appareil
SEFAR® Tensocheck 100. Les valeurs
indiquées concernent les valeurs relevées
a l'issue du processus de mise sous
tension (mais avant collage). Les valeurs
indiquées sont également valides pour
des formats d'écrans d'une longueur de
coté de 1 m. Pour les formats plus
importants, la valeur de tension maxi-
male diminue de 4% env. par 0,5 m
supplémentaire de longueur.

Conditions préalables:

Pour pouvoir atteindre les valeurs de
tension indiquées, votre systéme
tendeur doit satisfaire aux conditions
préalables suivantes:

— Utilisation de systéme de tension
SEFAR® 2, SEFAR® 3A ou autres
équipements analogues assurant une
tension constante et équilibrée.

— Systéme de tension empéchant tout
glissement du tissu, méme pour des
valeurs de tension élevées.

nombre de fils/cm

— Entretien régulier (il est recommandé
d'éliminer les souillures et autres impu-
retés telles que poussiere, huile, rési-
dus de colle, etc.).

— Vérification réguliere du systeme de
tension (arétes vives).

— Une humidité relative importante de l'air
et des températures élevées peuvent
influer négativement sur le processus de
tension et étre la cause de difficultés.

Processus de tension/Détente:

Perte de tension apres collage:

— Le tissu peut étre amené a la tension
voulue dans un délai de 3 minutes.

— Attendre 3 a 5 minutes avant la
fixation du tissu sur le cadre.

— Lorsque le processus de tension a été
effectué selon les régles, la perte de
tension dans les 24 heures des tissus
SEFAR® PME est de l'ordre de 10 a
15% env. (sans tenir compte de
I'influence du cadre).

Causes possibles de la perte

de tension

— Rigidité insuffisante du cadre

— Précontrainte insuffisante du cadre
— Qualité du collage

— Humidité élevée de I'air
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