Posibles valores de tension para tejido

de poliamida SEFAR®
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Los valores de tension indicados en la
tabla se indican en [N/cm] segun la
norma DIN 16611 (estandar de seri-
grafia), basandose en mediciones con
el SEFAR® Tensocheck 100. Los valores
indicados se refieren a valores después
del proceso de tensado (pero antes
del pegado). Los valores son vaélidos
para formatos de marco con longitudes
de ramo de 1 metro. Los marcos mas
grandes no suelen tensarse con
tejidos PA.

Requisitos

Para conseguir los valores de tensién

indicados, su sistema de tensado debe

satisfacer los siguientes requisitos:

— empleo de pinzas de tension como
SEFAR® 2, SEFAR® 3A u otros aparatos
que garantizan una tension uniforme
y equilibrada;

— un sistema de fijacién que garantiza
que el tejido no pueda deslizarse
incluso a elevados valores de tensién;

— mantenimiento periddico (conviene
limpiar suciedad y/o contaminaciones
como polvo, aceite, etc.);

— comprobar periddicamente la capaci-
dad de funcionamiento de las pinzas
de tension (aristas cortantes);
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— humedad atmosférica alta y tempera-
turas elevadas pueden influenciar
negativamente el proceso de tensado,
provocando problemas.

Proceso de tensado/Relajacion
Pérdida de tension después del pegado:
El tejido puede ser llevado a la tensién
deseada en el plazo de 3 minutos.
Antes de la sujecion del tejido en el
marco, esperar 3 a 5 minutos. En un
proceso de tensado correcto, la dismi-
nucion de la tensién asciende en el
plazo de 24 horas en los tejidos al
20-30 % aproximadamente (sin tener
en cuenta la influencia del marco de
impresion).

Posibles causas en caso

de una disminucion de la tensién
— débiles perfiles de marco

— pretension insuficiente del marco
— calidad del pegado

- elevada humedad atmosférica
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Posibles valores de tension para tejidos
SEFAR® PET de alto mddulo

mm* N/cm

0553 50 ug0 .

m30 W Diametro de hilo nominal um

80 B0 ae
0.613 45 m48
m 80 m70 55 m 48
u70 CIEh ms5
0.691 40 m64
m55

o™ met 55 e =40

078 35 u70 m 64 w55 W48 ) w34
© m40 m34 m31
[ ]

0.912 30 u70 34l34 m31

m55 =40 w3 m31
1.086 25 m34 m31 m27

el m27
m31

1.340 20 m27
1.750 15
2.455 10

32 43 45 48 51 54 61 64 68 73 77 81 90 95 100 110 120 130 140 150 165 180 190

*Protec STG 75 NA

Los valores de tensién indicados en

la tabla se indican en [N/cm] segun

la norma DIN 16611 (estandar de
serigrafia), basandose en mediciones
con el SEFAR® Tensocheck 100. Los
valores indicados se refieren a valores
después del proceso de tensado (pero
antes del pegado). Los valores son
vélidos para formatos de marco con
longitudes de ramo de 1 metro.

Para formatos mas grandes se reduce
el valor de tensidon maximo indicado
por cada 0,5 m ulterior de la longitud
de ramo en un 4% aproximadamente.

Requisitos

Para conseguir los valores de tensién

indicados, su sistema de tensado debe

satisfacer los siguientes requisitos:

— empleo de pinzas de tensién como
SEFAR® 2, SEFAR® 3A u otros aparatos
gue garantizan una tension uniforme
y equilibrada;

— un sistema de fijacién que garantiza
que el tejido no pueda deslizarse
incluso a elevados valores de tensién;

— mantenimiento periddico (conviene
limpiar suciedad y/o contaminaciones
como polvo, aceite, etc.);

hilos/cm

— comprobar periédicamente la
capacidad de funcionamiento de las
pinzas de tensién (aristas cortantes);

— humedad atmosférica alta y tempera-
turas elevadas pueden influenciar
negativamente el proceso de tensado,
provocando problemas.

Proceso de tensado/Relajacion

Pérdida de tension después del pegado:

— El tejido puede ser llevado a la tension
deseada en el plazo de 3 minutos

— Antes de la sujecién del tejido en el
marco, esperar 3 a 5 minutos.

— En un proceso de tensado correcto,
la disminucién de la tension asciende
en el plazo de 24 horas en los tejidos
Sefar PET al 10—20 % aproximada-
mente (sin tener en cuenta la influen-
cia del marco de impresion)

Posibles causas en caso

de una disminucion de la tension
— débiles perfiles de marco

— pretension insuficiente del marco
— calidad del pegado

— elevada humedad atmosférica
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Posibles valores de tension
SEFAR® PME
mm* N/cm
0.581 47.5
B Diametro de hilo nominal um
0.613 45 m48 w40
0.651 42,5 m35
0.691 40 m 35
m30
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*Protec STG 75 NA

Los valores de tensién indicados en

la tabla se indican en [N/cm] segun

la norma DIN 16611 (estandar de
serigrafia), basandose en mediciones
con el SEFAR® Tensocheck 100. Los
valores indicados se refieren a valores
después del proceso de tensado (pero
antes del pegado). Los valores son
vélidos para formatos de marco con
longitudes de ramo de 1 metro.

Para formatos mas grandes se reduce
el valor de tensidon maximo indicado
por cada 0,5 m ulterior de la longitud
de ramo en un 4% aproximadamente.

Requisitos

Para conseguir los valores de tensién

indicados, su sistema de tensado debe

satisfacer los siguientes requisitos:

— empleo de pinzas de tensién como
SEFAR® 2, SEFAR® 3A u otros aparatos
gue garantizan una tension uniforme
y equilibrada;

— un sistema de fijacién que garantiza
que el tejido no pueda deslizarse
incluso a elevados valores de tensién;

— mantenimiento periddico (conviene
limpiar suciedad y/o contaminaciones
como residuos duros de adhesivos,
polvo, aceite etc.),

hilos/cm

— comprobar periédicamente la
capacidad de funcionamiento de las
pinzas de tensién (aristas cortantes);

— humedad atmosférica alta y tempera-
turas elevadas pueden influenciar
negativamente el proceso de tensado,
provocando problemas.

Proceso de tensado/Relajacion

Pérdida de tension después del pegado:

— El tejido puede ser llevado a la tension
deseada en el plazo de 3 minutos

— Antes de la sujecién del tejido en el
marco, esperar 3 a 5 minutos.

— En un proceso de tensado correcto,
la disminucién de la tension asciende
en el plazo de 24 horas en los tejidos
SEFAR® PME al 10-15 % aproximada-
mente (sin tener en cuenta la influen-
cia del marco de impresion)

Posibles causas en caso

de una disminucion de la tension
— débiles perfiles de marco

— pretension insuficiente del marco
— calidad del pegado

- elevada humedad atmosférica
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