Md&gliche Spannwerte fir SEFAR® PET
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Die in der Tabelle angegebenen Span-
nwerte werden in [N/cm] gemadss
DIN-Norm 16611 (Siebdruckstandard)
aufgefiihrt und basieren auf Messun-
gen mit SEFAR® Tensocheck 100. Die
angegebenen Werte beziehen sich auf
Werte nach dem Spannprozess (jedoch
vor dem Verkleben). Die angegebenen
Werte sind gultig fur Rahmenformate
mit Schenkelldangen von 1 m. Fur gros-
sere Formate reduziert sich der angege-
bene max. Spannwert alle weiteren 0,5 m
der Schenkelldnge um ca. 4 %.

Voraussetzungen:

Um die angegebenen Spannwerte zu

erreichen sollte Ihr Spannsystem folgen-

de Voraussetzungen erfillen:

— Verwendung von Spannklammern wie
SEFAR® 2, SEFAR® 3A oder anderen
Geraten, die eine gleichbleibende und
ausgeglichene Spannung garantieren

— ein Klemmsystem, aus dem das
Gewebe auch bei hohen Spannwer-
ten nicht herausrutschen kann

— Regelmassige Wartung (reinigen von
Schmutz resp. Verunreinigungen wie
Staub, Oel, etc. wird empfohlen)

— Funktionstichtikgkeit der Spannklam-
mern regelmassig Uberprifen (scharfe
Kanten)

— Hohe Luftfeuchtigkeit und hohe Tem-
peraturen kénnen den Spannprozess
negativ beeinflussen und dadurch zu
Problemen fuhren.

Spannprozess | Relaxation:
Spannungsabfall nach dem Verkleben:
Das Gewebe kann innerhalb von 3 Min.
auf die gewiinschte Spannung gebracht
werden. Vor dem Befestigen des Gewebes
auf dem Rahmen 3-5 Minuten warten.
Bei vorschriftsgemassem Spannvorgang
ist der Spannungsabfall innerhalb von
24 Std. bei Sefar PET-Geweben ca.
10-20 % (ohne Beriicksichtigung des
Einflusses des Druckrahmens)

Mogliche Ursachen bei Span-
nungsabfall

— schwache Rahmenprofile

— ungenitigende Rahmenvorspannung
— Qualitat der Verklebung

— hohe Luftfeuchtigkeit
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